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■リブスターベルト

リブスターベルトは、Vベルトの高伝動性と平ベルトの柔軟性という特長を融合して設計した高性能ベルトです。振動や騒
音が少ない、高速、高負荷伝動ができます。また、システム全体の軽量化・コンパクト化、省エネ化が可能です。

■構造

■特長

上　　布…耐屈曲性、耐熱性にすぐれ、ベルト上面を保護します。

心　　線…熱収縮性が少なく、寸法安定性が高い特殊合成繊維を使用して

います。

接着ゴム…強固な接着力と引裂強度があります。

リブゴム…耐屈曲性、耐側圧性、耐圧縮性にすぐれた特殊合成ゴムを使用して

います。

上布
心線

接着ゴム

リブゴム

■高い伝動容量が得られます。

■高速伝動ができます。

■低騒音で、振動の少ないスムーズな伝動ができます。

■高い伝達効率が得られます。

■コンパクト設計ができます。
※耐油性のご要望がございましたら、お問い合わせください。

■主な用途

■家電機器：乾燥機、健康器具、グラインダー

■作業機器：草刈機、コンバイン、ハーベスタ、噴霧機、作業機用エンジン

■工作機械：NC旋盤、フライス盤、ボール盤、切削機、研削機

■産業機械：高速印刷機、製粉機、撹拌機、送風機、発電機、ポンプ、コンプレッサー他
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標準ベルトサイズ

■ベルトの種類と断面寸法

■ベルトの表示

■ベルトの長さと測定方法

表１-１ベルト断面寸法表

L

J

記号
ベルト形

K（PK）

a

2.34×nr（1）

3.56×nr（1）

4.70×nr（1）

b

3.8

5.0

7.5

c

1.5

2.7

3.5

r

0.24以下

0.24以下

0.30以下

θ（°）

40

40

40

P

2.34±0.05

3.56±0.05

4.70±0.10

（単位：㎜）

注（1）nrはリブ数です。

J・L

３２０ J ５
リブ数
ベルト形
ベルト長さ32インチ
（有効周長インチ×10）

PK

５ PK 1600
有効周長（㎜）
ベルト形（K形）
リブ数

（ ）PJ・PL

５ PJ ８１３

有効周長（㎜）
ベルト形
リブ数

（1）ベルトの長さは、（3）項に示す長さ測定方法

により２個の長さ測定用プーリのプーリ外

径を通る有効周長で表します。

（2）標準ベルトサイズをP.7 表1-3に、長さ許容

差をP.8 表1-4に示します。

（3）ベルトの長さ測定方法

図1-2（検尺機）・、はさ長のトルベ 図1-3（検

尺機用プーリ）を用いて測定します。

測定方法は、図1-3に示す２個の測定用プ

ーリにベルトを掛け、これに表１-２に示す

規定の荷重を加え、ベルトを少なくとも２

回以上まわして所定の張りを与え、プーリ

の軸間距離を測定、次の式によって、ベル

トの長さを算出します。

Le＝Emax+Emin+Ue
ここで、Le：有効ベルト長さ（㎜）

Emax：最大軸間距離（㎜）
Emin：最小軸間距離（㎜）
Ue：測定するプーリの有効周長の基準値（㎜）

図1-2

E

F×nr

e

dB

K

f

α 

3.
2a

rb

de

rt

表1-2 検尺プーリ諸元

1）J形のK 32.06 mm は、サイズ呼称が200J以下のものに適用します。

図1-3

ここで、E：軸間距離（㎜）
F：１リブあたりの荷重 (N/リブ)
nr：ベルトのリブ数

K（PK）

3.56±0.05

min. 2.5

40±0.25
2.50±0.01
min. 0.25

0.30 (max. 0.50)

96.48±0.10

95.49±0.10

300
100

Ｌ

4.70±0.05

min. 3.3

40±0.25
3.50±0.01
min. 0.4

0.25 (max. 0.40)

161.51±0.10

159.15±0.10

500
200

J

2.34±0.03

min. 1.8

40±0.25
1.50±0.01
min. 0.2

0.20 (max. 0.40)

50

95.72
±0.10

32.06
±0.10

31.83
±0.10
100

95.49
±0.10
300

記号

ベルト形

リブ溝ピッチ
プーリ端部に最も近い溝中心から
プーリ端部までの距離
リブ溝角度
測定用ボールまたはロッドの直径
リブ先丸み部の半径
リブ底丸み部の半径

オーバーボール径（直径）

プーリ外径

測定するプーリの有効周長の基準値
１リブあたりの荷重

e (mm)

f (mm)

α(度)
dB(mm)
rt (mm)
rb (mm)

K 1) (mm)

de (mm)

Ue (mm)
F (N/リブ)

-153-5886-本文.qxd  23.6.22 15:32  ページ 6

320J5をメトリック表示した場合

a

r

C

b

P

θ 

図1-1　断面図
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標準ベルトサイズ

457
483
508
533
559
597
610
622
635
660
686
711
737
762
787
800
813
838
864
876
889
914
940
953
965
991
1016
1041
1067
1092
1118
1143
1168
1219
1245
1270
1295
1346
1397
1473
1549
1651
1854

J
サイズ呼称 有効周長（㎜）

K（PK）
サイズ呼称 有効周長（㎜）

L
サイズ呼称 有効周長（㎜）

180 J
190 J
200 J
210 J
220 J
235 J
240 J
245 J
250 J
260 J
270 J
280 J
290 J
300 J
310 J
315 J
320 J
330 J
340 J
345 J
350 J
360 J
370 J
375 J
380 J
390 J
400 J
410 J
420 J
430 J
440 J
450 J
460 J
480 J
490 J
500 J
510 J
530 J
550 J
580 J
610 J
650 J
730 J

PK 600
PK 615
PK 630
PK 650
PK 690
PK 710
PK 730
PK 750
PK 775
PK 800
PK 825
PK 850
PK 875
PK 900
PK 925
PK 950
PK 975
PK 1000
PK 1030
PK 1060
PK 1090
PK 1120
PK 1150
PK 1180
PK 1220
PK 1250
PK 1280
PK 1320
PK 1360
PK 1400
PK 1450
PK 1500
PK 1550
PK 1600
PK 1650
PK 1700
PK 1750
PK 1800
PK 1850
PK 1900
PK 1950
PK 2000
PK 2120
PK 2240
PK 2360
PK 2500
PK 2650
PK 2800
PK 3000

600
615
630
650
690
710
730
750
775
800
825
850
875
900
925
950
975
1000
1030
1060
1090
1120
1150
1180
1220
1250
1280
1320
1360
1400
1450
1500
1550
1600
1650
1700
1750
1800
1850
1900
1950
2000
2120
2240
2360
2500
2650
2800
3000

345 L
350 L
355 L
360 L
370 L
375 L
380 L
385 L
390 L
395 L
400 L
405 L
410 L
415 L
420 L
425 L
430 L
450 L
460 L
480 L
500 L
540 L
560 L
565 L
570 L
600 L
615 L
635 L
650 L
655 L
675 L
680 L
690 L
725 L
750 L
765 L
780 L
815 L
835 L
845 L
865 L
880 L
915 L
930 L
975 L
990 L
1065 L
1120 L
1150 L

876
889
902
914
940
953
965
978
991
1003
1016
1029
1041
1054
1067
1080
1092
1143
1168
1219
1270
1372
1422
1435
1448
1524
1562
1613
1651
1664
1715
1727
1753
1842
1905
1943
1981
2070
2121
2146
2197
2235
2324
2362
2477
2515
2705
2845
2921

■表１-３標準ベルトサイズ表

●標準以外のサイズについてはお問い合わせください。

●標準リブ数と最大リブ数
J、K（PK）、L形共に
標準リブ数：3リブ以上1リブごと
最大リブ数：12リブ
12リブを超える場合は、お問い合わせください。

注）K（PK）形は、サイズ呼称と有効周長が同じメトリック表示です。
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表１-４長さ許容差

ベルト長さ範囲

381以上～ 625以下
626以上～ 1000以下
1001以上～ 1200以下
1201以上～ 1600以下
1601以上～ 2000以下
2001以上～ 2500以下
2501以上～ 3200以下

長さ許容値

LK（PK）J

± 5
± 5
± 6
± 8
± 9

± 5
± 5
± 6
± 8
± 9
±11
±12

± 5
± 6
± 8
± 9
±11
±12

（単位：㎜）
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リブスタープーリブッシングタイプ

■プーリの呼称とプーリ溝寸法

プーリ呼称

例

ブッシング呼称

例PK -  160  -  5  

溝数
呼び径（外径）
溝形状

1610  -  24   N（又は K ）

キー溝・旧JIS
キー溝・新JIS
軸穴径
ブッシング品番

図1-4 プーリ溝寸法

e f

hg

呼び径（外径）

ピッチ径 

rt

α 

rb

表1-6 プーリ溝寸法表

溝形状

PJ

PK

PL

J

K（PK）

L

2.34±0.03

3.56±0.05

4.70±0.05

0.32±0.07

0.35±0.08

0.48±0.08

0.4

0.5

0.6

40±0.5

40±0.5

40±0.5

3±0.7

5±0.5

10±1.0

（2.0）

（3.4）

（4.5）

ベルト形 e rt rb max α（°） f hg参考値

（単位：㎜）

表1-7 溝ごとのピッチ径差の許容値 （単位：㎜） 表1-8 軸穴に対する外径の振れ許容値 （単位：㎜）

外径

74以下

74を越え
500以下

500を越える

6以下

6を越える

0.1

0.1＋（溝本数－6）×0.003

0.15

0.15＋（溝本数－10）×0.005

0.25

0.25＋（溝本数－10）×0.01

10以下

10を越える

10以下

10を越える

溝数 外径差の許容値 外径

74以下

74を越え250以下

250を越える

0.13

0.25

0.25＋（外径－250）×0.0004（1）

外径差の許容値

■リブスタープーリ、ブッシングタイプ

■特長

●材　　質：FC200～FC250

●最大速度：ベルト速度が35m/secを超えるときは、

プーリバランスと強度の面から配慮が

必要です。材質および構造の点につい

ては、お問い合わせください。

注（1）溝数が大きくなる場合は、お問い合わせください。

●軸穴に対する側面の振れ

リブスタープーリは、シャフトへの着脱・位置決めが簡単にできるブッシングシステムを採用しています（一部のサイズを除く）。

シャフトへの着脱は、六角レンチ１本で簡単にできます。

■シャフトへの着脱・位置決めが簡単

六角レンチ１本で、回転軸への取り付け・取

り外し、および位置決めが簡単にできます。

また、ブッシング位置を決めればその位置に

自動的にプーリが固定されるため、アライメ

ントの調整も簡単です。

■安全で確実な締結システムです。

■軸穴加工などの追加工は不要です。 ■設計変更への対応が容易

●溝ピッチの累積誤差は±0.30㎜以下です。

有効外径を１回転させたときのダイヤルゲージの読みの最大値と最

小値の差は、外径１㎜につき0.002㎜以内とします。

テーパ原理により、締結力は焼きばめと同等の

ものが得られ、確実で安定した締結が実現でき

ます。フレッティング現象や、回転中心と軸心と

の不一致に起因する振動などのトラブルもあり

ません。

ブッシングには、標準軸径に合わせた軸穴お

よびキー溝の加工が施されているため、取り

付け時の追加工は不要です。したがって、追

加工にかかる工数や検査工数、輸送の手間

が省け、工数の削減と納期の短縮に役立ち

ます。

回転比・出力などの設計変更が簡単にでき

ます。たとえばシャフト径の変更では、ブッ

シングを取り替えるだけです。

同一軸径に対し、さまざまなサイズのプーリ

を交換することができます。

表1-5 プーリのピッチ径と外径の差

ベルト形

2.8 3.0 4.5プーリピッチ径と外径の差

（単位：㎜）

※ピッチ径＝外径＋差

J K（PK） L
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■ブッシング寸法表

B

A
FA

L

H

図1-5-1
タイプ１

表1-9 寸法表

ブッシング
品番

（㎜） （㎜） （㎜）（㎜）（㎜）（㎜）

最大軸穴径

＊

タイプ Ｂ Ｆ Ｌ Ｈ

セットスクリュー セットボルト

呼び
（inch）

長さ
（inch）本数

六角レンチ
呼び
（㎜）

呼び
（㎜）

長さ
（㎜） 本数

ソケットレンチ
呼び
（㎜）

Ａ

（N・m）

許容伝達トルク

1108

1210

1310

1610

1615

2012

2517

3020

3526

4036

28（25）

32（28）

35

42（38）

42

50（48）

60（60）

75（70）

75（75）

95（85）

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

22

25

25

25

38

32

45

51

―

―

W1/4

W3/8

W3/8

W3/8

W3/8

W7/16

W1/2

W5/8

―

―

1/2

5/8

5/8

5/8

5/8

7/8

1

11/4

―

―

―

―

―

―

―

―

―

―

152

168

―

―

―

―

―

―

―

―

67

92

―

―

―

―

―

―

―

―

19

21

2

2

2

2

2

2

2

2

―

―

3

5

5

5

5

5

6

8

―

―

―

―

―

―

―

―

―

―

M12

M14

―

―

―

―

―

―

―

―

65

90

―

―

―

―

―

―

―

―

3

3

―

―

―

―

―

―

―

―

19

22

150

290

350

490

490

900

1700

3000

3200

3400

38.48

47.60

50.77

57.12

57.12

69.82

85.70

107.92

97.38

112.71

表1-10 軸穴径

ブッシング
品番

11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95

標準軸穴径（㎜）

1108

1210

1310

1610

1615

2012

2517

3020

3526

4036

○ ○ ● ● ○ ○ ● ● ● ○ ○ ● △

○ ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ● ● ○ △

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ △

○ ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● △ △

○ ○ ○ ○ ○

○ ○

○

○ ○ ● ● ● ● ●

○ ○ ○ ○ ○ ● ●

○ ○ ○ ●

○

●

●

●

○

●

●

●

△

●

●

●

●

△

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

△

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

○

●

● ● ● ○ △

プーリごとに適用ブッシングが定めてあります。ご注文の際には、

適用ブッシング品番のほか、軸穴径およびキー溝の新JIS・旧JIS

の区別をご指定ください。

＊新JIS平行キーまたはシャローキーを適用する場合の最大軸穴径です。ただし（ ）内は旧JIS平行キーを適用する場合の最大軸穴径です。

●●新JISおよび旧JISの平行キー
○新JISの平行キー
△シャローキー（特殊規格のキーで、ブッシングに付属しています。）

●インチサイズ（BS規格に準拠）の軸穴・キー溝のブッシングも製作いたします。お問い合わせください。

図1-5

図1-5-2
タイプ2

セットスクリュー

セットボルト

8°テーパー

1/16テーパー
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表1-11リブスター
R

プーリサイズと適用ブッシング品番

PK形

呼び径
（外径）

50

56

63

71

80

90

100

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1210

1210

1210

1610

1610

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2012

2012

2012

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1210

1210

1210

1610

1610

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2012

2517

2517

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1310

1610

1610

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2012

2012

2012

2517

3020

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1310

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2517

2517

2517

2517

2517

3020

3020

ー

ー

ー

ー

1310

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2517

2517

2517

2517

2517

3020

3020

ー

ー

ー

ー

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2517

2517

3020

3020

3020

3020

3020

3020

溝本数

4 5 6 8 10 12

11
12

4×4 32
35
38

10×8

40
42

12×8

45
48
50

14×9

55 16×10
60
65

18×11

70
75

20×12

80
85

22×14

90
95

25×14

14
15
16
17

5×5

18
19
20
22

6×6

24
25
28
30

8×7

標準軸穴
寸法
d

キー
呼び寸法
b×h

標準軸穴
寸法
d

キー
呼び寸法
b×h

標準軸穴
寸法
d

キー
呼び寸法
b×h

標準軸穴
寸法
d

キー
呼び寸法
b×h

14

15

18

19

20

5×5

22

24

25

28

30

7×7

32
35
38
40

10×8

42
45
48
50

12×8

55
60

15×10

65
70

18×12

75
80

20×13

85 24×16

■使用キー

表１-１２-１新JIS平行キー溝のブッシング（単位：㎜） 表１-１２-２旧JIS平行キー溝のブッシング（単位：㎜）

●ブッシングのキー溝b幅寸法許容値はJs9です。

●ブッシングのキー溝b幅寸法許容値はF7です。

ベルト速度が35m/secを超えるときは、プーリバランスと強度の面から配慮が必要です。
材質および構造の点については、お問い合わせください。

ブッシングにキーを使用する場合は、それぞれの標準軸穴径に対し、下表に示す呼び寸法の平行キーを使用してください。
テーパーキーは使用しないでください。なお、シャローキーを適用する軸穴径（表1-10△印）のブッシングには、すべてシャローキーが附属しています。
シャフトのキー溝は、幅・深さとも新JIS平行キー溝と同一規格としてください。
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12

1108

1210

1310

1610

1615

Ｗ1／4

Ｗ3／8

Ｗ3／8

Ｗ3／8

Ｗ3／ 8 

5.6

20

20

20

20

2012

2517

3020

3526

4036

Ｗ7／16

Ｗ1／ 2 

Ｗ5／ 8 

M12

M14

31

48 

90 

81

102

ブッシング
品番

セットスクリュー
呼び
inch

締めつけトルク
N・m

ブッシング
品番

セットスクリュー
呼び
inch

締めつけトルク
N・m

●表１-１３セットスクリューの締めつけトルク

■ブッシングの軸への取り付け・取り外し

取り外し 

取り付け 

取り外し 

取り付け 

X

X

XX断面 

取り外し 

取り付け 

取り外し 

取り付け 

図1-8-2図1-8-1 図1-8-3 図1-8-4

図1-7

タイプ２

タイプ１のブッシングには、半分のキリ穴が２ヵ所、半分のねじ穴が１ヵ所、合計３ヵ所の穴があ
いています。またプーリ側には、ブッシングのキリ穴に対応する位置にねじ穴が、ブッシングのね
じ穴に対応する位置にキリ穴がそれぞれあいています。
取り付け・取り外しは、これらの穴にセットスクリューを締め込み、そのジャッキとしての作用を
利用して行います。

タイプ２ブッシングには、ねじ穴とキリ穴がそれぞれ３ヵ所交互に等間隔にあけられています。
同様にプ－リ側にもそれぞれ３ヵ所のねじ穴とキリ穴があけられています。
なお、取り付け・取り外しは、タイプ１と同様これらの穴にセットボルトを挿入して行いますが、
ブッシングのシャフトに対する方向およびセットボルトの挿入方向の組み合わせで次の４通りの方
法があります。

ブッシング、プーリのテーパー穴およびシャフトを清潔にしてくださ

い。油・ゴミは禁物です。

タイプ１では、ブッシングをプーリのテーパー穴に静かにはめ込み、

図1-6の穴○（ブッシングがキリ穴、プーリテーパ穴がねじ穴の組み

合わせ）２ヵ所にセットスクリューを挿入し、その全長の1/3程度入っ

た状態に仮締めします。

タイプ２では、プーリのキリ穴の位置にブッシングのねじ穴を対応さ

せてセットし、セットボルトをプーリ側から挿入し仮締めします。

注）セットスクリューもしくはセットボルト（タイプ２）は、必ず付属の

ものを使用してください。

ブッシングをプーリのテーパー穴から浮かした状態で滑り込ませ、希

望の位置にセットします。

キーを使用する場合は平行キーを使用し、これをあらかじめシャフト

のキー溝に埋め込んだ状態でプーリとブッシングをセットしてくださ

い。

注）テーパーキーは使用しないでください。

六角レンチまたは、ソケットレンチ（タイプ２）でセットスクリュー

（タイプ２はセットボルト）を交互に少しずつ均等に締めつけます。ね

じの推進力によりプーリはブッシングの方向に引きつけられ、また、テーパー

の楔効果およびスリットのばね作用で軸穴は収縮、プーリとブッシング

とシャフトは完全に固定します。

タイプ２では、締付け完了時点でブッシングのフランジ部とプーリのボ

ス部との間に隙間のあることを確認ください。

セットボルトが締まりにくい場合は、ブッシングおよびプーリのボス部を

木またはプラスティックハンマーで軽くたたいてください。

なお、セットスクリューの締めつけトルクは表1-13にしたがってください。

また不均一な締めつけ方は、振れの原因になりますので注意してください。

プーリの外周およびリム側面の振れを測定し、許容値以下であること

を確認してください。また、10分間程度の負荷試運転を行い、締結状

態とセットスクリューの締まり具合を確認してください。

タイプ１

まず、図1-6の穴○イのセットスクリューを取り外してください。

つぎに、セットスクリューの先端に油をつけ、図1-6の○ロ（ブッシン

グがねじ穴、プーリテーパー穴がキリ穴の組み合わせ）に挿入し、締めつ

けます。セットスクリューのジャッキとしての作用によりプーリ―ブッシング

―シャフトは分離し、簡単に取り外すことができます。

タイプ２

セットボルトをすべて取り外してください。

プーリのねじ穴にセットボルトを挿入し、交互に締め込みます。セッ

トボルトは、ブッシングのフランジ部に押しあてられ、これを突き押

すことで簡単に取り外せます。

●タイプ１

●タイプ２

取り付け

取り外し
イ

X

X

ロ 

ロ 

イ 
イ 

XX断面 

イ 

図1-6

タイプ１
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●PJ形
（受注生産品）

プーリ寸法表

D
o

D
b

Wb

軸穴タイプ 

K1

W

D
o

D
b

Wb

TYPE 2 TYPE 6

K1

W

D
o

D
b

Wb
K1

W

H

TYPE 8

D
o

D
b

Wb
K1

W

H

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

13.02

PJ- 25 -3

PJ- 28 -3

PJ- 31.5 -3

PJ- 40 -3

PJ- 50 -3

PJ- 56 -3

PJ- 63 -3

PJ- 71 -3

PJ- 80 -3

PJ- 100 -3

PJ- 125 -3

PJ- 160 -3

PJ- 200 -3

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

2

2

2

2

2

2

2

25

28

31.5

40

50

56

63

71

80

100

125

160

200

22

25

28

35

45

51

60

60

60

60

80

85

105

25

25

25

25

25

25

22

22

22

22

25

25

32

14.32

14.32

14.32

14.32

14.32

14.32

11.32

11.32

11.32

11.32

14.32

14.32

21.32

呼　称 形　状 外　径
Do Db Wb K1TYPE

グンシッブブハ

H リム幅

品　番 最大軸穴径

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

10.68

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1108

1108

1310

1610

2012

12

14

16

19

25

28

28（25）

28（25）

28（25）

28（25）

35

42（38）

50（48）

PJ- 25 -4

PJ- 28 -4

PJ- 31.5 -4

PJ- 40 -4

PJ- 50 -4

PJ- 56 -4

PJ- 63 -4

PJ- 71 -4

PJ- 80 -4

PJ- 100 -4

PJ- 125 -4

PJ- 160 -4

PJ- 200 -4

PJ- 250 -4

PJ- 315 -4

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

2

2

2

2

2

2

6

6

8

25

28

31.5

40

50

56

63

71

80

100

125

160

200

250

315

22

25

28

35

45

51

60

60

60

60

80

85

105

105

105

25

25

25

25

25

25

22

22

22

22

25

25

32

32

32

11.98

11.98

11.98

11.98

11.98

11.98

8.98

8.98

8.98

8.98

11.98

11.98

18.98

18.98

18.98

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1108

1108

1310

1610

2012

2012

2012

12

14

16

19

25

28

28（25）

28（25）

28（25）

28（25）

35

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

10

10

10

●PJ-３溝

●PJ-４溝

●（ ）内の数値は旧JISに適用
●表中の数値は全て参考値です。

表１-１４PJプーリ寸法表（参考値）

（単位：㎜）

W



PJ
（受注生産品）
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D
o

D
b

Wb

TYPE 2 TYPE 6

K1

W

D
o

D
b

Wb
K1

W

H

TYPE 8

D
o

D
b

Wb
K1

W

H

PJ- 31.5 -5

PJ- 40 -5

PJ- 50 -5

PJ- 56 -5

PJ- 63 -5

PJ- 71 -5

PJ- 80 -5

PJ- 100 -5

PJ- 125 -5

PJ- 160 -5

PJ- 200 -5

PJ- 250 -5

PJ- 315 -5

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

2

2

2

2

2

2

6

6

8

31.5

40

50

56

63

71

80

100

125

160

200

250

315

28

35

45

51

60

60

60

60

80

85

105

105

105

30

30

30

30

22

22

22

22

25

25

32

32

32

14.64

14.64

14.64

14.64

6.64

6.64

6.64

6.64

9.64

9.64

16.64

16.64

16.64

呼　称 形　状 外　径
Do Db Wb K1TYPE

グンシッブブハ

H リム幅

品　番 最大軸穴径

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

15.36

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1108

1108

1310

1610

2012

2012

2012

16

19

25

28

28（25）

28（25）

28（25）

28（25）

35

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

10

10

10

●PJ-５溝

PJ- 31.5 -6

PJ- 40 -6

PJ- 50 -6

PJ- 56 -6

PJ- 63 -6

PJ- 71 -6

PJ- 80 -6

PJ- 100 -6

PJ- 125 -6

PJ- 160 -6

PJ- 200 -6

PJ- 250 -6

PJ- 315 -6

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

2

2

2

2

2

2

6

6

8

31.5

40

50

56

63

71

80

100

125

160

200

250

315

28

35

45

51

60

60

60

60

80

85

105

105

105

30

30

30

30

22

22

22

22

25

25

32

32

32

12.3

12.3

12.3

12.3

4.3

4.3

4.3

4.3

7.3

7.3

14.3

14.3

14.3

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

17.7

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1108

1108

1310

1610

2012

2012

2012

16

19

25

28

28（25）

28（25）

28（25）

28（25）

35

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

10

10

10

●PJ-６溝

●（ ）内の数値は旧JISに適用
●表中の数値は全て参考値です。

（単位：㎜）

W
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●PK形

D
o

D
b

Wb

軸穴タイプ 

K1

W

D
o

D
b

Wb

6 EPYT2 EPYT

K1

W

D
o

Wb

TYPE 4

K2

W

D
o

D
b

Wb
K1

W

HH

TYPE 8

D
o

D
b

Wb
K1

W

H

表１-１５PKプーリ寸法表（参考値）

PK- 50 -4

PK- 56 -4

PK- 63 -4

PK- 71 -4

PK- 80 -4

PK- 90 -4

PK-100 -4

PK-112 -4

PK-125 -4

PK-140 -4

PK-160 -4

PK-180 -4

PK-200 -4

PK-224 -4

PK-250 -4

PK-280 -4

PK-315 -4

PK-355 -4

軸穴タイプ

軸穴タイプ

2

2

2

2

2

2

2

2

2

6

6

6

6

8

8

8

50

56

63

71

80

90

100

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

40

46

60

60

75

75

75

85

85

85

85

85

105

105

105

105

105

105

30

30

22

22

25

25

25

25

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

9.32

9.32

1.32

1.32

4.32

4.32

4.32

4.32

4.32

4.32

4.32

4.32

11.32

11.32

11.32

11.32

11.32

11.32

呼　称 形　状 外　径
Do Db Wb K1 K2TYPE

グンシッブブハ

H リム幅

品　番 最大軸穴径

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

20.68

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1210

1210

1210

1610

1610

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2012

2012

2012

22

25

28（25）

28（25）

32（28）

32（28）

32（28）

42（38）

42（38）

42（38）

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

50（48）

50（48）

50（48）

●PK-４溝

10

10

10

10

10

10

10

（単位：㎜）

22

25

28（25）

28（25）

32（28）

32（28）

32（28）

42（38）

42（38）

42（38）

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

50（48）

60（60）

60（60）

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1210

1210

1210

1610

1610

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2012

2517

2517

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

24.24

PK- 50 -5

PK- 56 -5

PK- 63 -5

PK- 71 -5

PK- 80 -5

PK- 90 -5

PK-100 -5

PK-112 -5

PK-125 -5

PK-140 -5

PK-160 -5

PK-180 -5

PK-200 -5

PK-224 -5

PK-250 -5

PK-280 -5

PK-315 -5

PK-355 -5

軸穴タイプ

軸穴タイプ

4

4

2

2

2

2

2

2

2

6

6

6

6

8

8

8

50

56

63

71

80

90

100

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

40

46

75

75

75

85

85

85

85

85

105

105

105

105

120

120

32

32

22

22

25

25

25

25

25

25

25

25

32

32

32

32

45

45

7.76

7.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

0.76

7.76

7.76

7.76

7.76

20.76

20.76

2.24

2.24

●PK-５溝

10

10

10

10

10

10

10

10

10

●（ ）内の数値は旧JISに適用　　　
● 表中の数値はすべて参考値です。

W

プーリ寸法表

（受注生産品）



PK
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D
o

D
b

Wb

6 EPYT3 EPYT2 EPYT

K1

W

D
o

W

TYPE 1

D
o

Wb

TYPE 4

K2

W

D
o

D
b

Wb
K1

W

HH

TYPE 8

D
o

D
b

Wb
K1

W

H

D
o

Wb K2

W

H

●（ ）内の数値は旧JISに適用　　　

PK- 50 -6

PK- 56 -6

PK- 63 -6

PK- 71 -6

PK- 80 -6

PK- 90 -6

PK-100 -6

PK-112 -6

PK-125 -6

PK-140 -6

PK-160 -6

PK-180 -6

PK-200 -6

PK-224 -6

PK-250 -6

PK-280 -6

PK-315 -6

PK-355 -6

軸穴タイプ

軸穴タイプ

4

4

1

1

1

1

1

1

2

6

6

6

6

8

8

8

50

56

63

71

80

90

100

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

40

46

105

105

105

105

105

105

120

145

35

35

22

22

32

32

32

32

32

32

45

51

7.2

7.2

4.2

4.2

4.2

4.2

4.2

4.2

17.2

23.2

5.8

5.8

呼　称 形　状 外　径
Do Db Wb K1 K2TYPE

グンシッブブハ

H リム幅

品　番 最大軸穴径

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

27.8

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1310

1610

1610

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2012

2012

2012

2517

3020

22

25

28（25）

28（25）

35

42（38）

42（38）

42（38）

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

50（48）

50（48）

50（48）

60（60）

75（70）

●PK-６溝

10

10

10

10

10

10

10

10

10

（単位：㎜）

22

25

28（25）

28（25）

35

42（38）

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

60（60）

60（60）

60（60）

60（60）

60（60）

75（70）

75（70）

軸穴タイプ

軸穴タイプ

1108

1108

1310

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2517

2517

2517

2517

2517

3020

3020

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

34.92

PK- 50 -8

PK- 56 -8

PK- 63 -8

PK- 71 -8

PK- 80 -8

PK- 90 -8

PK-100 -8

PK-112 -8

PK-125 -8

PK-140 -8

PK-160 -8

PK-180 -8

PK-200 -8

PK-224 -8

PK-250 -8

PK-280 -8

PK-315 -8

PK-355 -8

軸穴タイプ

軸穴タイプ

4

4

4

4

3

3

1

1

1

6

6

6

6

8

8

8

50

56

63

71

80

90

100

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

40

46

120

120

120

120

120

145

145

40

40

22

22

25

25

25

25

45

45

45

45

45

51

51

5.08

5.08

10.08

10.08

10.08

10.08

10.08

16.08

16.08

12.92

12.92

9.92

9.92

9.92

9.92

●PK-８溝

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

W

D
o

D
b

Wb

軸穴タイプ 

K1

W

● 表中の数値はすべて参考値です。
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PK
●PK形

D
o

D
b

Wb

6 EPYT3 EPYT2 EPYT

K1

W

D
o

Wb

TYPE 4

K2

W

D
o

D
b

Wb
K1

W

HH

TYPE 8

D
o

D
b

Wb
K1

W

H

D
o

Wb K2

W

H

表１-１５PKプーリ寸法表（参考値）

PK- 80 -10

PK- 90 -10

PK-100 -10

PK-112 -10

PK-125 -10

PK-140 -10

PK-160 -10

PK-180 -10

PK-200 -10

PK-224 -10

PK-250 -10

PK-280 -10

PK-315 -10

PK-355 -10

4

4

3

3

3

3

3

6

6

6

6

8

8

8

80

90

100

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

120

120

120

120

120

145

145

25

25

25

25

32

32

32

45

45

45

45

45

51

51

2.96

2.96

2.96

2.96

2.96

8.96

8.96

17.04

17.04

17.04

17.04

10.04

10.04

10.04

呼　称 形　状 外　径
Do Db Wb K1 K2TYPE

グンシッブブハ

H リム幅

品　番 最大軸穴径

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

42.04

1310

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2517

2517

2517

2517

2517

3020

3020

35

42（38）

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

60（60）

60（60）

60（60）

60（60）

60（60）

75（70）

75（70）

●PK-１０溝

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

42（38）

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

60（60）

60（60）

75（70）

75（70）

75（70）

75（70）

75（70）

75（70）

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2517

2517

3020

3020

3020

3020

3020

3020

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

49.16

PK- 80 -12

PK- 90 -12

PK-100 -12

PK-112 -12

PK-125 -12

PK-140 -12

PK-160 -12

PK-180 -12

PK-200 -12

PK-224 -12

PK-250 -12

PK-280 -12

PK-315 -12

PK-355 -12

4

4

4

3

3

3

3

3

2

2

6

6

8

8

80

90

100

112

125

140

160

180

200

224

250

280

315

355

145

145

145

145

145

145

25

25

25

32

32

32

45

45

51

51

51

51

51

51

1.84

1.84

1.84

1.84

1.84

1.84

24.16

24.16

24.16

17.16

17.16

17.16

4.16

4.16

●PK-１２溝

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

●（ ）内の数値は旧JISに適用　　　

W

（単位：㎜）

プーリ寸法表

（受注生産品）

● 表中の数値はすべて参考値です。
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●PL形
（受注生産品）

PL

TYPE 5

D
o

Wb K2K2

W

H

TYPE 8

D
o

D
b

Wb
K1

K2K2 K2

W

H

TYPE 11

D
o

D
b

Wb

W

H

TYPE 9

D
o

D
b

Wb

W

H

TYPE 3

D
o

Wb

TYPE 4

K2

W

H

D
o

Wb K2

W

H

K2

TYPE 10

D
o

D
b

Wb

W

H

表１-１６PLプーリ寸法表（参考値）

（単位：㎜）

PL- 80 -5

PL- 90 -5

PL- 100 -5

PL- 125 -5

PL- 160 -5

PL- 200 -5

PL- 250 -5

PL- 315 -5

PL- 400 -5

4

4

4

3

3

9

9

8

8

80

90

100

125

160

200

250

315

400

105

105

120

145

25

25

25

25

32

32

32

45

51

6.2

12.2

13.8

13.8

13.8

13.8

6.8

3.4

3.4

呼　称 形　状 外　径
Do Db Wb K1 K2TYPE

グンシッブブハ

H リム幅

品　番 最大軸穴径

38.8

38.8

38.8

38.8

38.8

38.8

38.8

38.8

38.8

1310

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2517

3020

35

42（38）

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

60（60）

75（70）

●PL-５溝

12

12

12

12

12

12

12

12

12

W

PL- 80 -6

PL- 90 -6

PL- 100 -6

PL- 125 -6

PL- 160 -6

PL- 200 -6

PL- 250 -6

PL- 315 -6

PL- 400 -6

4

4

4

3

3

9

9

8

8

80

90

100

125

160

200

250

315

400

105

105

120

145

25

25

25

25

32

32

32

45

51

1.5

7.5

18.5

18.5

18.5

18.5

11.5

5.75

5.75

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

43.5

1310

1610

1610

1610

2012

2012

2012

2517

3020

35

42（38）

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

50（48）

60（60）

75（70）

●PL-６溝

12

12

12

12

12

12

12

12

12

PL- 80 -8

PL- 90 -8

PL- 100 -8

PL- 125 -8

PL- 160 -8

PL- 200 -8

PL- 250 -8

PL- 315 -8

PL- 400 -8

4

4

4

5

5

3

9

11

10

80

90

100

125

160

200

250

315

400

120

145

180

25

25

25

32

32

45

45

52.9

41

27.9

27.9

27.9

10.45

10.45

7.9

3.95

5.95

52.9

52.9

52.9

52.9

52.9

52.9

52.9

52.9

52.9

1310

1610

1610

2012

2012

2517

2517

3020

3526

35

42（38）

42（38）

50（48）

50（48）

60（60）

60（60）

75（70）

75（75）

●PL-８溝

12

12

12

12

12

12

12

12

12

PL- 100-10

PL- 125-10

PL- 160-10

PL- 200-10

PL- 250-10

PL- 315-10

PL- 400-10

4

5

5

3

9

9

10

100

125

160

200

250

315

400

120

145

180

38

32

32

45

45

51

41

24.3

15.15

15.15

17.3

8.65

5.65

10.65

62.3

62.3

62.3

62.3

62.3

62.3

62.3

1615

2012

2012

2517

2517

3020

3526

42

50（48）

50（48）

60（60）

60（60）

75（70）

75（75）

●PL-１０溝

12

12

12

12

12

12

12

●（ ）内の数値は旧JISに適用
●表中の数値は全て参考値です。

プーリ寸法表



2Design設計編

その他 
OTHERS

19



2.設計編
設計手順 ………………………………………P.21

設計計算例 ……………………………………P.26

ベルト設計支援ソフト ………………………P.28

基準伝動容量表 ………………………………P.29

20



2
設計編

21

設計手順

1.機械種類

2.伝動動力

4.小プーリの回転数

3.稼動時間

5.回転比

6.暫定軸間距離

7.特殊な使用例、環境

リブスターR伝動の設計方法

高温、低温、水、油、ゴミ

酸、アルカリの有無など

1.設計動力（Pd）の求め方

注）伝動動力は、一般にモーターおよびエンジンなどの表示動

力で表します。被動機の所要動力が判っている場合は、被

動機の実動力を用いてください。

なお、伝動動力がトルク（Tq）、または馬力（PS）で

表示されているときは、次式を用いて換算してください。

ここで、Pd：設計動力（kW）
Pt：伝動動力（kW）
Ko：負荷補正係数（表2-1-1）
Ki：アイドラ補正係数（表2-1-2）
Ke：環境補正係数（表2-1-3）

Pd＝Pt×（Ko＋Ki＋Ke）

設計に必要な条件を
定めてください。

設計手順

1 設計動力の設定を
行ってください。

設計手順

2

回転比=
大プーリのピッチ径

小プーリのピッチ径

1. 必要条件調査 e e e e2. 設計動力設定 3. ベルト形選定 4. プーリ径の設定 e

設計手順要領

Pt＝
Tq×n
9.55×103

1PS＝0.7355 kW

Pt：伝動動力(kW)    Tq：トルク(N・m)
n：回転数(rpm)　  PS：馬力(PS)
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サーボモータなどの定格以上の

出力が可能なモータ

直流電動機（直巻き）

単気筒エンジン

運転時間(hr/day)

1.0

1.1

1.2

1.3

1.1

1.2

1.3

1.4

1.2

1.3

1.4

1.5

1.3

運転時間(hr/day)

インダクションモーターなどの

定格出力のモータ

直流電動機（分巻）

2気筒以上のエンジン

●撹拌機（流体）●送風機（7.5kw）

●遠心ポンプ●遠心圧縮機

●ベルトコンベヤ

負
荷
変
動
微
少

負
荷
変
動
少

1.1

1.2

1.4

1.5

1.2

1.3

1.5

1.6

1.4

1.6

1.8

負
荷
変
動
中

負
荷
変
動
大

●ベルトコンベヤ（砂･穀物）●粉練り機●送風機

（7.5kwを超えるもの）●発電器●ラインシャフト

●大型洗たく機●工作機械●パンチプレス●せん断

機●印刷機械●回転ポンプ●回転、振動ふるい機

●クラッシャ●ミル（ボール、ロッド）

●ホイスト●ゴム加工機（カレンダー、ロール、

押出機）

●バケットエレベータ●励磁機●ピストンコンプ

レッサ●コンベヤ（バスケット、スクリュー）●ハ

ンマーミル●製紙用ミル●ビータ●ピストンポン

プ●ルーツブロア●粉砕機●木工機械・繊維機械

使　　　用　　　機　　　械

原　　　　　　　　動　　　　　　　　機

2
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表２-１-１ 負荷補正係数 Ko

表２-１- 表iK数係正補ラドイア２ ２-１-３環境補正係数 Ke

※この表に記載されていない機械の場合は、トルク変動が類以しているところでお選びください。

iK置位のリープラドイア

0.0

0.1

0.1

0.2

ベルトのゆるみ側で、ベルトの内側から使用する場合

ベルトのゆるみ側で、ベルトの外側から使用する場合

ベルトの張り側で、ベルトの内側から使用する場合

ベルトの張り側で、ベルトの外側から使用する場合

eK件　　条　　境　　環

0.2

起動停止の回数が多い

保守点検が容易にできない

粉塵などが多く、摩耗を起こしやすい

環境温度が高い

油類、水などの飛沫がかかる

※環境補正係数は、該当するものすべてを加算してください。

※油類、水などが付着すると、ベルトのスリップを生じます。保護カバーを装着し

て、付着を防止する必要があります。

e 5. ベルトサイズおよび軸間距離 6. 軸間距離調整代確認 7. ベルトリブ数 8. ベルトの張りについてe e e e 

1.Koの値

2.Kiの値 3.Keの値

※アイドラを複数使用する場合の補正係数は Ki×個数とする。
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設計手順 リブスターR伝動の設計方法

求めた設計動力と、小プーリの回転数をベルト形選定図（図２-１）

に当てはめ、ベルト形を選定してください。

ベルトの最高速度を表２-２に示します。

1.ベルト速度（V）の求め方

●ベルト形選定図で形別境界線上、またはその付近にきた場合は、
スペースやコストなどを考慮してトータルで有利なベルトを選
定してください。

ここで、V＝ベルト速度（m/sec）
dp：小プーリピッチ径（mm）
nd：小プーリ回転数（rpm）

V＝ ＝
π× dp × nd
60×1,000

 dp × nd
19,100

図２-１ ベルト形選定図

 

10000

5000

3000

1000

500

300

100
0.01 0.05 0.1 0.5 1 5 10 50 100 500

J K（PK） L

8000rpm

5000rpm

3800rpm

小
プ

リ
回
転
数

（rpm）

設計動力（kW）

注）ベルト速度が35m/secを越える場合は、プーリ
の動バランスをお取りくだい。材質は鋼材をお
勧めします。

表２-２ベルト最高速度

ベルト形 J K（PK） L

50 50 45ベルト最高速度（m/sec）

1. プーリ径が小さくなると使用時、曲げ応力が大きくなり伝達効率が
低下するばかりでなく耐久性に影響を及ぼします。表2-3に最小
プーリ径を示していますが、推奨最小プーリ径より大きいプーリ径
でご使用ください。

2. 小プーリ径を求め、回転比から大プーリ径を定めてください。
3. プーリのピッチ径（ベルトのピッチライン）と外径の差は表2-4に
　  示します。

表２-３最小プーリ径

表２-４プーリのピッチ径と外径の差

ベルト形 J K（PK） L

25

31.5

50

56

80

90

最小プーリ径

推奨最小プーリ径

ベルト形 J K（PK） L

2.8 3.0 4.5プーリピッチ径と外径の差

（単位：㎜）

（単位：㎜）

概略ベルト有効周長（Le′）を求めてください。

標準ベルトを決めてください。
概略ベルト有効周長（Le′）に最も近い長さの標準ベルトをP.7 表1-3より
選んでください。
正確な軸間距離を決めてください。
正確な軸間距離（C）は、このベルトの標準寸法およびプーリの呼び径に
より次の式から求められます。

●軸間距離（C）の求め方

●軸間距離が初めから決定されている場合

次式を用いて概略ベルト有効周長（Le′）を求めてください。

●標準リブ数と最大リブ数
J、K（PK）、L形共に
標準リブ数：3リブ以上1リブごと
最大リブ数：12リブ
12リブを超える場合は、お問い合わせください。

Le′＝2C′＋1.57（De＋de）

ここで、
Le′＝概略ベルト有効周長（㎜）
C′：暫定軸間距離（㎜）
De：大プーリ呼び径（㎜）（外径）
de：小プーリ呼び径（㎜）（外径）

ここで、
C＝軸間距離（㎜）
b＝2Le－π（De＋de） Le ：標準ベルト有効周長（㎜）

Le′＝2C＋
π
（De＋de）＋（De－de）

2

4C2

C＝b＋ b2－8（De－de）2

8

リブスターRベルトの形を
選定してください。

設計手順

3 ベルトに適したプーリ径を
求めてください。

設計手順

4

ベルトサイズおよび軸間距離を
決定してください。

設計手順

5

1. 必要条件調査 e e e e2. 設計動力設定 3. ベルト形選定 4. プーリ径の設定 e

設計手順要領

※ピッチ径＝外径＋差
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表2-5 軸間距離の調整代

軸間距離 
適正位置より外側への調整代 

適正位置より内側への調整代 

1. プーリ軸間距離の最小調整範囲は、表 。すでり通の５-２
2. 機械の都合などで最小調整範囲を設けられない場合は、アイドラ
プーリをお使いください。

1.リブ数は、設計動力を接触角度と長さで補正された１リブ
あたりの伝動容量で除して求めます。
●リブ数（nr）の求め方

●（P.40のアイドラプーリを用いた場合の項をご参照ください。）

ベルト長さ
適正位置より内側への調整範囲 適正位置より外側への調整範囲

JJ

8
10
13
15
―

―

5
8
12
15
―

―

500以下
500を超え 1000以下
1000を超え 1500以下
1500を超え 2000以下
2000を超え 2500以下

2500を超え 3000以下

K（PK） K（PK）

―
13
17
19
22

24

―
13
18
23
28

33

L

―
10
13
17
22

27

L

―
15
20
22
25

28

ここで、
nr ＝リブ数
Pd ：設計動力（kW）
Pc ：補正伝動容量（kW/リブ）
Ps ：基準伝動容量（kW/リブ）…………
Pa ：回転比による付加容量（kW/リブ）
Kθ：接触角度補正係数 ………………………表2-6
KR：長さ補正係数……………………………表2-7
De ：大プーリ呼び径（mm）（外径）
de ：小プーリ呼び径（mm）（外径）
C ：軸間距離（mm）
ただし、ベルトリブ数の少数点以下は切りあげてください。

P.29表2-10-1～P.34表2-12-2
より求める｝

表２-６　接触角度補正係数（Kθ）

表２-７　長さ補正係数（KR）

De-de

c

小プーリ接触角度
θ（°）

補正係数
Kθ

180
174
169
163
157

151
145
139
133
127

120
113
106
99
91
83

1.00
0.99
0.97
0.96
0.94

0.93
0.91
0.89
0.87
0.85

0.82
0.80
0.77
0.73
0.70
0.65

0.00
0.10
0.20
0.30
0.40

0.50
0.60
0.70
0.80
0.90

1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50

ベルト長さ
（mm）

長さ補正係数（KR）
J K（PK） L
0.83
0.85
0.89
0.92
0.95

0.98
1.00
1.02
1.05
1.07

1.09
1.12
1.14
1.18
1.19

1.20
―
―

―
―
0.81
0.85
0.88

0.90
0.93
0.95
0.98
1.00

1.02
1.05
1.08
1.11
1.12

1.13
1.15
1.16

―
―
―
―
0.79

0.81
0.84
0.86
0.89
0.91

0.93
0.96
0.99
1.02
1.03

1.04
1.06
1.07

455
510
610
710
815

915
1015
1120
1270
1400

1550
1755
1980
2310
2390

2510
2690
2920

nr＝
Pd
Pc

Pc＝（Ps＋Pa）×Kc

Kc＝Kθ×KR

を算出し
表２-６より
Kθを選ぶ

またはθ＝１８０－
De-de
C

57.3（De-de）
C

↑

↑

図2-2

軸間距離の最小調整範囲を
求めてください。

設計手順

6 ベルトリブ数を
求めてください。

設計手順

7

e 5. ベルトサイズおよび軸間距離 6. 軸間距離調整代確認 7. ベルトリブ数 8. ベルトの張りについてe e e e 
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設計手順 リブスターR伝動の設計方法

ベルトの張りについて

設計手順

8

設計手順要領

5. ベルトサイズおよび軸間距離 6. 軸間距離調整代確認 7. ベルトリブ数 8. ベルトの張りについてe e e e 

①必要最低張力を次式より求めてください。

●ベルト1リブあたりの必要最低張力（To）の求め方

④たわみ代を次式より求めてください。

⑤ベルトに所定の張力が適正に与えられているか確認してください。

　○スパン長さ（Ls）の求め方

②ベルトの取付張力を次の式より求めてください。

□1 新しいベルトを張る時の張力

③たわみ荷重は次の式より求めてください。

□1 新しいベルトを張る時

□2 ベルトを張り直す時の張力

To＝｛500 ・ ＋W・V2｝Pd
V･nr

（2.5－Kθ）
Kθ

ベルト形 J

0.01 0.02 0.04

K（PK） L

W
（㎏/リブ・m）

表2-8 ベルト単位あたり質量

To：ベルト１リブあたりの必要最低張力（N/リブ）

Ls：スパン長さ（mm）
C：軸間距離（mm）
Dp：大プーリピッチ径（mm）
dp：小プーリピッチ径（mm）Kθ：接触角度の補正係数●→（P24 表2-6参照）

Pd：設計動力（kW）
W ：ベルト単位質量（kg/リブm）●→（下の表2-8参照）
nr ：リブ数
V ：ベルト速度（m/sec）

1.5×To（N/リブ）

□2 ベルトを張り直す時

1.3×To（N/リブ）

Fδ（new）＝ nr
1.5×To＋Y

16

Fδ（R）＝ nr
1.3×To＋Y

16

Fδ：ベルト１本あたりのたわみ荷重（N）
To：1リブあたりの必要最低張力（N/リブ）
nr：リブ数

ベルト形 J

2 6 10Y

表2-9 Yの値

Ls＝ C2－
（Dp-dp）2

4

δ＝ 1.6×Ls
100

Ls ：スパン長さ（mm）

δ：たわみ代（mm）

Fs＝（2nr・To・sin ）1.5θ
2

Fs ：静止時軸荷重（N）
nr ：ベルトリブ数
To：1リブあたりの必要最低張力（N/リブ）
θ ：小プーリの接触角度●→（P24 表2-6参照）

静止時最大軸荷重は次式より求めてください。

●静止時最大軸荷重（Fs）の求め方

静止時最大軸荷重について

スパン長 

ベルト1本あたりのたわみ荷重：Fδ 

たわみ代：δ 

図2-3

K（PK） L
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設計計算例

例題（設計条件）
1.機械種類…ピストンコンプレッサー
2.伝動動力…7.5kＷ（インダクションモーター）5,000rpm
3.稼働時間…8時間/日　運転
4.小プーリ回転数…5,000rpm
5.回転比…1：2
6.暫定軸間距離…約480mm
7.特殊な使用例・環境…なし

※当設計手順例での数値は手順例に基づく参考値であり、設計支援ソフトでの計算結果と異なる場合があります。
　より正確な値の確認には、設計支援ソフトをご使用ください。

図2-1 ベルト選定図により、ベルト形を求めます。

ベルトの形はPKとします。

負荷補正係数（Ko)＝1.3 →（P.22 表2-1-1）
アイドラ補正係数(Ki)=0 →（P.22表2-1-2）
環境補正係数（Ke)＝0 →（P.22表2-1-3）
伝動動力(Pt)＝7.5kW
設計動力(Pd)＝Pt×(Ko+Ki+Ke)
  　　　    　＝7.5×(1.3+0+0) 
 　＝ 9.75kW

P.13～P.18を参考にプーリ径を決定してください。
今回はプーリ寸法表にあるプーリサイズを使用します。
回転比1：2に近い小プーリ呼び径90mm、大プーリ呼び径180mmを
選定します。
速比はプーリピッチ径で算出する為、正確な速比は1：1.97です。
P.24 表2-4より、小プーリピッチ径は93mm、
大プーリピッチ径は183mmです。

設計に必要な条件を
定めてください。

設計手順

1

設計動力の算出

設計手順

2

(1)概略ベルト有効周長を求めます。

　 Le' ＝2C'+1.57(De+de)
 ＝2×480+1.57(180+90)
 ＝1383.9mm

(2)標準ベルトサイズはP.7表1-3からLe'に最も近い

　ベルト有効周長＝1400＝PK1400 

　を使用する。

(3)PK1400を使用した場合の正確な軸間距離を求める。

　 b ＝2Le-π（De+de）
     ＝2×1400－π（180+90）
     ＝1951.77
　 C ＝b+　 b2－8（De-de）2

　　　　　　　 8
 ＝1951.77+　 1951.772－8（180－90）2

　　　　　　　　　　　8
 ＝485.86

サイズ、軸間距離の決定

設計手順

5

軸間距離の
最小調整範囲を求める

設計手順

6

プーリ径の選定

設計手順

4

リブスター®ベルトの形の選定

設計手順

3

 

10000

5000

500

300

100
0.01 0.05 0.1 0.5 1 5 10 50 100 500

J K（PK） L

8000rpm

5000rpm
3800rpm

3000

1000

図２-１ベルト形選定図

小
プ

リ
回
転
数

（rpm）

設計動力（kW）

選定したベルト長1,400mmからP.24表2-5より

内側調整代17mm、外側調整代18mmとなります。

　最小軸間距離　468.86mm　最大軸間距離　503.86mm

設計計算例
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設計計算例

リブ数の決定

設計手順

7 ベルトの張りについて

設計手順

8
Kθ：

De-de
＝
(180-90) 

＝0.19　よってP.24表2-6より0.98
　　　 C       485.86 

または、θ ＝180－
57.3（De-de)

              　 　　　　　　C

 ＝180－
57.3（180-90）

　　　　　　　　 　　485.86

 ≒169　よってP.24表2-6より0.98

Kℓ：P.24表2-7より1.00

Kc＝Kθ×Kℓ

　＝0.98×1.00

　＝0.98

PsはP.31表2-11-1　K（PK）形基準伝動容量表より2.01

PaはP.32表2-11-2　K（PK）形回転比による付加容量表より0.25

Pc ＝（Ps+Pa)×Kc

 ＝（2.01+0.25）×0.98

 ＝ 2.21

nr ＝ 
Pd

　　  Pc

 
＝
 9.75

　　  2.21

 ＝4.5→5リブ　

※ベルトリブ数の小数点以下は切り上げてください。

V＝ ＝
π× dp × nd
60×1,000

 dp × nd
19,100 ＝ ＝24.35m/sec

 93×5,000
19,100

②ベルトの取付張力を次式より求めてください。

□1 新しいベルトを張る時の張力

　1.5×To（N/リブ）＝1.5×74.5（N/リブ）＝111.8N/リブ

□2 ベルトを張り直す時の張力

　1.3×To（N/リブ）＝1.3×74.5（N/リブ）＝96.9N/リブ

③たわみ荷重は次式より求めてください。

□1 新しいベルトを張る時

□2 ベルトを張り直す時

Fδ（new）＝ nr
1.5×To＋Y

16
＝36.8N

＝32.1NFδ（R）＝ nr
1.3×To＋Y

16

①必要最低張力を次式より求めてください。

●ベルト1リブあたりの必要最低張力（To）の求め方

はじめにベルト速度を求めます。

To＝｛500 ・ ＋W・V2｝Pd
V･nr

（2.5－Kθ）
Kθ

　＝｛500 ・ 　 ＋0.02×24.352｝9.75
24.35×5

（2.5－0.98）
0.98

　＝74.5N/リブ

④たわみ代を次式より求めてください。

はじめにスパン長さを求めます。

　○スパン長さ（Ls）の求め方

Ls＝ ＝483.77mmC2－
（Dp-dp）2

4

δ＝ ＝7.7mm
1.6×Ls
100

Fs＝

＝ 1113N

（2nr・To・sin ）1.5θ
2

静止時最大軸荷重は次式より求めてください。

●静止時最大軸荷重（Fs）の求め方

静止時最大軸荷重について
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〇多軸でのベルト選定が可能です。
〇ベルトサイズや必要本数の他、適正張力も計算され、
　張力管理に役立ちます。
〇無料でご利用いただけます。 当社ホームページのベルト設計支援ソフトページよりインストーラを

ダウンロードし、お使いのパソコンにインストールしてください。
※ダウンロードに際し、会員登録と免責事項の同意が必要になります。
Top→テクニカルサポート→ベルト設計支援ソフト

https://www.mitsuboshi.com/support/belt_design_program/

【特長】

ベルト設計支援ソフト

リブスターベルト

製品選択画面

入力画面

結果画面

インストール方法
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●J形

小　プ　ー　リ　呼　び　径　（㎜）小プーリ
回転数
（rpm）

25 28 31.5 40 50 56 63 71 80 100 125 160 200 250 315

J形　基準伝動容量表（許容最小径25mm、推奨最小径31.5mm） （単位：kW/リブ）

基準伝動容量表

基準伝動容量表

690
725
870
950
1160

1425
1750
2850
3450

100

200
300
400
500
600

700
800
900
1000
1100

1200
1300
1400
1500
1600

1700
1800
1900
2000
2200

2400
2600
2800
3000
3200

3400
3600
3800
4000
4500

5000
5500
6000
6500
7000

7500
8000
8500
9000
9500

10000

0.02
0.02
0.02
0.02
0.03

0.03
0.04
0.05
0.06

0.00

0.01
0.01
0.01
0.01
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.03

0.03
0.03
0.03
0.03
0.03

0.04
0.04
0.04
0.04
0.04

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

0.06
0.06
0.06
0.06
0.07

0.07
0.07
0.08
0.08
0.08

0.08
0.08
0.08
0.08
0.08

0.08

0.03
0.03
0.03
0.03
0.04

0.05
0.05
0.08
0.09

0.01

0.01
0.01
0.02
0.02
0.02

0.03
0.03
0.03
0.03
0.04

0.04
0.04
0.05
0.05
0.05

0.05
0.05
0.06
0.06
0.06

0.07
0.07
0.08
0.08
0.08

0.09
0.09
0.09
0.10
0.10

0.11
0.12
0.13
0.13
0.14

0.14
0.14
0.15
0.15
0.15

0.16

0.03
0.04
0.04
0.04
0.05

0.06
0.07
0.11
0.12

0.01

0.01
0.02
0.02
0.03
0.03

0.03
0.04
0.04
0.05
0.05

0.05
0.06
0.06
0.06
0.07

0.07
0.07
0.08
0.08
0.09

0.09
0.10
0.10
0.11
0.12

0.12
0.13
0.13
0.14
0.15

0.16
0.17
0.18
0.19
0.20

0.21
0.22
0.22
0.23
0.24

0.24

0.05
0.06
0.07
0.07
0.08

0.10
0.12
0.18
0.21

0.01

0.02
0.03
0.03
0.04
0.05

0.05
0.06
0.07
0.07
0.08

0.09
0.09
0.10
0.10
0.11

0.11
0.12
0.13
0.13
0.14

0.15
0.16
0.17
0.18
0.19

0.20
0.21
0.22
0.23
0.25

0.27
0.29
0.31
0.33
0.35

0.36
0.38
0.39
0.41
0.42

0.43

0.08
0.08
0.09
0.10
0.12

0.14
0.17
0.26
0.30

0.01

0.03
0.04
0.05
0.06
0.07

0.08
0.09
0.10
0.10
0.11

0.12
0.13
0.14
0.15
0.16

0.17
0.17
0.18
0.19
0.21

0.22
0.24
0.25
0.27
0.28

0.30
0.31
0.32
0.34
0.37

0.40
0.43
0.46
0.49
0.51

0.53
0.56
0.58
0.59
0.61

0.62

0.09
0.09
0.11
0.12
0.14

0.17
0.20
0.30
0.36

0.02

0.03
0.04
0.05
0.07
0.08

0.09
0.10
0.11
0.12
0.13

0.14
0.15
0.17
0.18
0.19

0.20
0.21
0.22
0.22
0.24

0.26
0.28
0.30
0.32
0.33

0.35
0.37
0.38
0.40
0.44

0.48
0.51
0.54
0.57
0.60

0.63
0.65
0.67
0.69
0.71

0.72

0.10
0.11
0.13
0.14
0.16

0.20
0.24
0.36
0.42

0.02

0.03
0.05
0.06
0.08
0.09

0.11
0.12
0.13
0.14
0.16

0.17
0.18
0.19
0.21
0.22

0.23
0.24
0.25
0.26
0.29

0.31
0.33
0.35
0.37
0.39

0.41
0.43
0.45
0.47
0.52

0.56
0.60
0.64
0.67
0.70

0.73
0.76
0.78
0.80
0.81

0.82

0.12
0.13
0.15
0.16
0.19

0.23
0.28
0.42
0.49

0.02

0.04
0.06
0.07
0.09
0.11

0.12
0.14
0.15
0.17
0.18

0.20
0.21
0.23
0.24
0.25

0.27
0.28
0.30
0.31
0.34

0.36
0.39
0.41
0.44
0.46

0.48
0.51
0.53
0.55
0.60

0.65
0.70
0.74
0.77
0.81

0.84
0.86
0.88
0.89
0.90

0.91

0.14
0.15
0.17
0.19
0.22

0.27
0.32
0.48
0.57

0.02

0.05
0.07
0.09
0.11
0.12

0.14
0.16
0.18
0.20
0.21

0.23
0.25
0.26
0.28
0.30

0.31
0.33
0.34
0.36
0.39

0.42
0.45
0.48
0.51
0.53

0.56
0.59
0.61
0.64
0.69

0.75
0.80
0.84
0.88
0.91

0.94
0.96
0.97
0.98
0.98

0.97

0.18
0.19
0.22
0.24
0.29

0.35
0.42
0.63
0.73

0.03

0.06
0.09
0.11
0.14
0.16

0.18
0.21
0.23
0.25
0.28

0.30
0.32
0.34
0.36
0.38

0.41
0.43
0.45
0.47
0.51

0.54
0.58
0.62
0.65
0.69

0.72
0.75
0.78
0.81
0.88

0.94
0.99
1.03
1.07
1.09

1.10
1.10
1.08
1.06
1.01

0.23
0.24
0.29
0.31
0.37

0.44
0.53
0.79
0.91

0.04

0.08
0.11
0.14
0.17
0.21

0.24
0.27
0.30
0.33
0.35

0.38
0.41
0.44
0.46
0.49

0.52
0.54
0.57
0.59
0.64

0.69
0.74
0.78
0.82
0.86

0.90
0.94
0.97
1.00
1.08

1.13
1.17
1.19
1.20
1.18

1.15

0.30
0.32
0.37
0.40
0.48

0.58
0.68
1.00
1.13

0.05

0.10
0.14
0.19
0.23
0.27

0.31
0.35
0.39
0.42
0.46

0.50
0.53
0.57
0.60
0.63

0.67
0.70
0.73
0.76
0.82

0.88
0.93
0.98
1.03
1.08

1.12
1.15
1.19
1.21
1.27

1.29
1.28

0.38
0.40
0.47
0.51
0.60

0.72
0.85
1.19
1.31

0.07

0.12
0.18
0.23
0.29
0.34

0.39
0.44
0.48
0.53
0.58

0.62
0.66
0.71
0.75
0.79

0.83
0.87
0.90
0.94
1.01

1.07
1.13
1.18
1.23
1.27

1.30
1.32
1.34
1.35
1.34

0.48
0.50
0.58
0.63
0.75

0.88
1.03
1.37
1.41

0.08

0.16
0.23
0.29
0.36
0.42

0.48
0.54
0.60
0.66
0.71

0.77
0.82
0.87
0.92
0.96

1.01
1.05
1.09
1.13
1.20

1.26
1.32
1.36
1.39
1.40

1.41
1.40
1.38

0.59
0.62
0.73
0.78
0.92

1.07
1.23
1.45

0.10

0.20
0.28
0.37
0.45
0.53

0.60
0.68
0.75
0.82
0.88

0.94
1.00
1.06
1.11
1.16

1.21
1.26
1.29
1.33
0.39

1.43
1.45
1.45
1.43

表２-１０-１
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回 転 比 に よ る 付 加 容 量
小プーリ
回転数
（rpm）

1.00

1.01

1.02

1.04

1.05

1.08

1.09

1.12

1.13

1.18

1.19

1.24

1.25

1.34

1.35

1.51

1.52

1.99

2.00
以上

（単位：kW/リブ）J形　回転比による付加容量表

基準伝動容量表

J

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.01

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.02
0.02

0.02

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.01
0.01

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.02
0.02
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.02

0.03

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.01
0.01
0.01

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.02

0.03
0.03
0.03
0.03
0.03

0.03

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.01
0.01
0.01
0.01

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.02
0.02
0.02
0.02

0.02
0.02
0.03
0.03
0.03

0.03
0.03
0.04
0.04
0.04

0.04

0.00
0.00
0.00
0.00
0.01

0.01
0.01
0.01
0.02

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.02
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.02

0.03
0.03
0.03
0.03
0.04

0.04
0.04
0.04
0.05
0.05

0.05

0.00
0.00
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.02
0.02

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.02
0.02
0.02
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.03

0.03
0.03
0.04
0.04
0.04

0.04
0.05
0.05
0.05
0.06

0.06

0.00
0.00
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.02
0.02

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.02

0.02
0.02
0.03
0.03
0.03

0.03
0.04
0.04
0.04
0.05

0.05
0.05
0.06
0.06
0.07

0.07

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.02
0.03

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.02
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.02

0.03
0.03
0.03
0.03
0.03

0.04
0.04
0.05
0.05
0.05

0.06
0.06
0.07
0.07
0.07

0.08

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00

690
725
870
950
1160

1425
1750
2850
3450

100

200
300
400
500
600

700
800
900
1000
1100

1200
1300
1400
1500
1600

1700
1800
1900
2000
2200

2400
2600
2800
3000
3200

3400
3600
3800
4000
4500

5000
5500
6000
6500
7000

7500
8000
8500
9000
9500

10000

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00

0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01

表２-１０-２
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●K（PK）形

（単位：kW/リブ）

小　プ　ー　リ　呼　び　径　（㎜）小プーリ
回転数
（rpm）

50 56 63 71 80 90 100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355

K（PK）形　基準伝動容量表（許容最小径50mm、推奨最小径56mm）

基準伝動容量表

基準伝動容量表

0.12
0.14
0.14
0.16
0.17

0.19
0.20
0.24
0.27
0.32

0.44
0.49

0.06
0.08
0.10

0.12
0.14
0.16
0.18
0.19

0.21
0.23
0.24
0.26
0.27

0.28
0.30
0.31
0.32
0.33

0.35
0.36
0.37
0.38
0.39

0.40
0.41
0.42
0.43
0.44

0.45
0.47
0.48
0.50
0.51

0.53
0.54
0.55
0.56
0.57

0.58
0.59
0.59
0.60
0.60

0.60
0.61
0.61
0.61
0.61

0.60
0.60
0.60
0.59
0.59

0.58

0.16
0.19
0.19
0.21
0.22

0.26
0.28
0.33
0.38
0.45

0.64
0.72

0.08
0.11
0.14

0.17
0.19
0.22
0.24
0.27

0.29
0.31
0.33
0.36
0.38

0.40
0.42
0.44
0.46
0.47

0.49
0.51
0.53
0.55
0.56

0.58
0.60
0.61
0.63
0.64

0.66
0.69
0.71
0.74
0.77

0.79
0.81
0.84
0.86
0.87

0.89
0.91
0.92
0.94
0.95

0.96
0.97
0.98
0.99
0.99

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

0.99

0.21
0.24
0.24
0.28
0.29

0.34
0.36
0.43
0.50
0.59

0.86
0.98

0.10
0.14
0.18

0.21
0.25
0.28
0.31
0.35

0.38
0.41
0.44
0.47
0.50

0.52
0.55
0.58
0.61
0.63

0.66
0.68
0.71
0.73
0.76

0.78
0.80
0.83
0.85
0.87

0.89
0.93
0.97
1.01
1.05

1.09
1.12
1.15
1.18
1.21

1.24
1.26
1.29
1.31
1.33

1.35
1.37
1.38
1.39
1.40

1.41
1.42
1.43
1.43
1.43

1.43

0.26
0.30
0.30
0.35
0.36

0.42
0.46
0.54
0.64
0.76

1.11
1.27

0.12
0.17
0.22

0.26
0.31
0.35
0.39
0.44

0.48
0.52
0.55
0.59
0.63

0.67
0.70
0.74
0.77
0.81

0.84
0.87
0.91
0.94
0.97

1.00
1.03
1.06
1.09
1.12

1.15
1.21
1.26
1.31
1.36

1.41
1.45
1.50
1.54
1.58

1.61
1.65
1.68
1.71
1.74

1.76
1.78
1.80
1.82
1.83

1.85
1.86
1.86
1.86
1.86

1.86

0.31
0.36
0.37
0.43
0.44

0.52
0.56
0.66
0.79
0.93

1.38
1.58

0.14
0.21
0.27

0.32
0.38
0.43
0.48
0.53

0.58
0.63
0.68
0.73
0.78

0.82
0.87
0.91
0.96
1.00

1.04
1.08
1.12
1.16
1.20

1.24
1.28
1.32
1.36
1.39

1.43
1.50
1.57
1.63
1.69

1.75
1.81
1.86
1.91
1.96

2.01
2.05
2.09
2.12
2.16

2.19
2.21
2.23
2.25
2.27

2.28
2.28
2.29
2.28
2.28

2.27

0.37
0.43
0.43
0.50
0.52

0.61
0.66
0.79
0.93
1.11

1.64
1.88

0.17
0.24
0.31

0.38
0.44
0.51
0.57
0.63

0.69
0.75
0.81
0.86
0.92

0.98
1.03
1.08
1.14
1.19

1.24
1.29
1.34
1.39
1.43

1.48
1.53
1.57
1.62
1.66

1.70
1.79
1.87
1.94
2.02

2.09
2.15
2.21
2.27
2.33

2.38
2.43
2.47
2.51
2.54

2.57
2.60
2.62
2.63
2.64

2.65
2.65
2.64
2.63
2.62

2.60

0.43
0.51
0.51
0.59
0.62

0.73
0.78
0.93
1.11
1.32

1.94
2.23

0.20
0.28
0.37

0.45
0.52
0.60
0.67
0.75

0.82
0.89
0.96
1.03
1.09

1.16
1.22
1.29
1.35
1.41

1.47
1.53
1.59
1.64
1.70

1.76
1.81
1.87
1.92
1.97

2.02
2.12
2.21
2.30
2.38

2.46
2.54
2.61
2.67
2.73

2.79
2.84
2.88
2.92
2.95

2.98
3.00
3.01
3.02
3.02

3.01
2.99
2.97
2.94
2.91

2.86

0.51
0.59
0.60
0.69
0.72

0.85
0.91
1.09
1.29
1.54

2.26
2.59

0.23
0.33
0.43

0.52
0.61
0.70
0.79
0.87

0.95
1.04
1.12
1.20
1.27

1.35
1.43
1.50
1.57
1.65

1.72
1.78
1.85
1.92
1.99

2.05
2.11
2.17
2.23
2.29

2.35
2.46
2.57
2.67
2.76

2.85
2.93
3.01
3.08
3.14

3.19
3.24
3.28
3.31
3.33

3.35
3.35
3.35
3.34
3.32

3.29
3.25
3.20
3.14

0.59
0.68
0.69
0.80
0.84

0.98
1.06
1.26
1.50
1.79

2.62
2.99

0.27
0.38
0.49

0.60
0.71
0.81
0.91
1.01

1.11
1.20
1.30
1.39
1.48

1.57
1.66
1.74
1.83
1.91

1.99
2.07
2.15
2.23
2.30

2.38
2.45
2.52
2.59
2.65

2.72
2.84
2.96
3.07
3.17

3.26
3.35
3.42
3.49
3.54

3.59
3.63
3.65
3.67
3.67

3.67
3.65
3.62
3.57
3.52

0.69
0.81
0.82
0.95
0.99

1.16
1.26
1.49
1.78
2.11

3.07
3.47

0.31
0.45
0.58

0.71
0.84
0.96
1.08
1.20

1.31
1.43
1.54
1.65
1.75

1.86
1.96
2.06
2.16
2.26

2.35
2.44
2.53
2.62
2.71

2.79
2.87
2.95
3.03
3.10

3.18
3.31
3.44
3.55
3.66

3.75
3.83
3.89
3.95
3.99

4.01
4.02
4.02
3.99
3.96

0.80
0.93
0.94
1.09
1.14

1.34
1.45
1.72
2.05
2.43

3.48
3.90

0.36
0.52
0.67

0.82
0.97
1.11
1.24
1.38

1.51
1.64
1.77
1.89
2.02

2.14
2.25
2.37
2.48
2.59

2.70
2.80
2.90
3.00
3.10

3.19
3.28
3.36
3.44
3.52

3.60
3.74
3.87
3.98
4.08

4.16
4.22
4.26
4.29
4.30

4.29
4.25

0.90
1.05
1.07
1.24
1.29

1.51
1.64
1.94
2.31
2.73

3.87
4.27

0.41
0.59
0.76

0.93
1.09
1.25
1.41
1.56

1.71
1.86
2.00
2.14
2.28

2.41
2.54
2.67
2.79
2.91

3.03
3.14
3.25
3.36
3.46

3.56
3.65
3.74
3.83
3.91

3.99
4.13
4.25
4.35
4.42

4.48
4.52
4.53
4.51

1.03
1.19
1.21
1.40
1.47

1.72
1.86
2.20
2.62
3.08

4.28
4.64

0.46
0.67
0.86

1.05
1.24
1.42
1.60
1.77

1.94
2.11
2.27
2.42
2.58

2.73
2.87
3.01
3.15
3.28

3.41
3.53
3.65
3.76
3.87

3.97
4.07
4.16
4.24
4.32

4.39
4.52
4.62
4.69
4.74

4.75
4.73

1.16
1.35
1.37
1.58
1.65

1.94
2.09
2.48
2.94
3.44

4.66
4.93

0.52
0.75
0.97

1.19
1.40
1.60
1.80
2.00

2.19
2.37
2.55
2.73
2.89

3.06
3.22
3.37
3.52
3.66

3.79
3.92
4.04
4.16
4.27

4.37
4.46
4.55
4.63
4.70

4.76
4.86
4.92
4.95
4.93

1.31
1.52
1.55
1.79
1.87

2.19
2.36
2.79
3.29
3.84

5.02

0.59
0.85
1.10

1.35
1.58
1.81
2.04
2.25

2.46
2.67
2.87
3.06
3.25

3.42
3.60
3.76
3.92
4.06

4.20
4.34
4.46
4.57
4.68

4.77
4.85
4.93
4.99
5.04

5.08
5.13
5.12

1.48
1.72
1.75
2.02
2.11

2.47
2.66
3.14
3.69
4.27

5.30

0.67
0.96
1.25

1.52
1.79
2.05
2.30
2.54

2.78
3.01
3.23
3.44
3.64

3.83
4.01
4.18
4.34
4.50

4.63
4.76
4.88
4.98
5.07

5.14
5.21
5.25
5.28
5.30

5.30

1.68
1.95
1.98
2.29
2.39

2.79
3.00
3.52
4.11
4.70

0.76
1.09
1.41

1.72
2.02
2.31
2.60
2.87

3.13
3.38
3.61
3.84
4.06

4.26
4.45
4.62
4.78
4.92

5.05
5.17
5.26
5.34
5.40

5.44
5.46

0.09
0.10
0.10
0.11
0.11

0.13
0.14
0.16
0.18
0.20

0.26
0.28

0.04
0.06
0.07

0.09
0.10
0.11
0.12
0.13

0.14
0.15
0.16
0.17
0.18

0.19
0.19
0.20
0.21
0.21

0.22
0.23
0.23
0.24
0.24

0.25
0.25
0.26
0.26
0.26

0.27
0.27
0.28
0.29
0.29

0.29
0.30
0.30
0.30
0.30

0.30
0.30
0.30
0.29
0.29

0.29
0.28
0.28
0.27
0.26

0.25
0.24
0.23
0.22
0.21

0.20

485
575
585
690
725

870
950
1160
1425
1750

2850
3450

200
300
400

500
600
700
800
900

1000
1100
1200
1300
1400

1500
1600
1700
1800
1900

2000
2100
2200
2300
2400

2500
2600
2700
2800
2900

3000
3200
3400
3600
3800

4000
4200
4400
4600
4800

5000
5200
5400
5600
5800

6000
6200
6400
6600
6800

7000
7200
7400
7600
7800

8000

表２-１１-１
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●L形

（単位：kW/リブ）

575
690
725
870
950

1160
1425
1750
2850
3450

100
200
300
400
500

600
700
800
900
1000

1100
1200
1300
1400
1500

1600
1700
1800
1900
2000

2100
2200
2300
2400
2500

2600
2700
2800
2900
3000

3100
3200
3300
3400
3500

3600
3700
3800
3900
4000

4100
4200
4300
4400
4500

4600
4700
4800
4900
5000

0.34
0.40
0.41
0.48
0.51

0.61
0.71
0.84
1.20
1.37

0.08
0.14
0.20
0.25
0.30

0.35
0.40
0.45
0.49
0.54

0.58
0.62
0.66
0.70
0.74

0.78
0.82
0.86
0.89
0.93

0.97
1.00
1.03
1.07
1.10

1.13
1.16
1.19
1.22
1.25

1.27
1.30
1.33
1.35
1.38

1.40
1.43
1.45
1.47
1.49

1.51
1.53
1.55
1.57
1.58

1.60
1.61
1.63
1.64
1.65

0.42
0.49
0.51
0.60
0.65

0.76
0.90
1.06
1.54
1.75

0.09
0.17
0.24
0.31
0.37

0.44
0.50
0.56
0.62
0.67

0.73
0.78
0.84
0.89
0.94

0.99
1.04
1.09
1.14
1.18

1.23
1.27
1.32
1.36
1.40

1.44
1.48
1.52
1.56
1.60

1.63
1.67
1.70
1.73
1.77

1.80
1.83
1.86
1.89
1.91

1.94
1.97
1.99
2.01
2.03

2.05
2.07
2.09
2.11
2.13

0.50
0.59
0.62
0.72
0.77

0.92
1.09
1.28
1.86
2.12

0.11
0.20
0.29
0.37
0.45

0.52
0.60
0.67
0.74
0.81

0.88
0.94
1.01
1.07
1.13

1.19
1.25
1.31
1.37
1.43

1.48
1.54
1.59
1.64
1.70

1.74
1.79
1.84
1.89
1.93

1.98
2.02
2.06
2.10
2.14

2.18
2.21
2.25
2.28
2.32

2.35
2.38
2.41
2.43
2.46

2.48
2.50
2.52
2.54
2.56

0.71
0.83
0.86
1.01
1.09

1.29
1.54
1.82
2.64
2.98

0.15
0.28
0.40
0.51
0.62

0.73
0.84
0.94
1.04
1.14

1.24
1.33
1.43
1.52
1.61

1.69
1.78
1.86
1.95
2.03

2.10
2.18
2.26
2.33
2.40

2.47
2.54
2.60
2.67
2.73

2.79
2.85
2.90
2.95
3.00

3.05
3.10
3.14
3.18
3.22

3.26
3.29
3.32
3.35
3.38

3.40
3.42
3.44
3.46
3.47

0.98
1.15
1.20
1.41
1.52

1.81
2.15
2.54
3.60
4.00

0.20
0.38
0.55
0.71
0.87

1.02
1.17
1.31
1.45
1.59

1.73
1.86
1.99
2.12
2.24

2.36
2.48
2.59
2.71
2.81

2.92
3.02
3.12
3.22
3.31

3.40
3.48
3.56
3.64
3.72

3.79
3.85
3.91
3.97
4.02

4.07
4.12
4.16
4.19
4.22

4.24
4.26
4.28
4.29
4.29

4.29
4.29
4.27
4.26
4.23

1.29
1.52
1.58
1.85
2.00

2.37
2.81
3.30
4.53
4.85

0.27
0.50
0.72
0.93
1.14

1.34
1.53
1.72
1.91
2.09

2.27
2.44
2.61
2.77
2.93

3.08
3.23
3.37
3.51
3.64

3.77
3.89
4.00
4.11
4.22

4.31
4.40
4.49
4.56
4.63

4.69
4.75
4.80
4.84
4.87

4.89
4.90
4.91
4.91
4.89

4.87
4.84

1.67
1.95
2.04
2.39
2.57

3.04
3.58
4.16
5.35

0.34
0.64
0.93
1.21
1.47

1.73
1.98
2.22
2.46
2.69

2.91
3.12
3.33
3.53
3.72

3.90
4.08
4.24
4.40
4.55

4.68
4.81
4.92
5.03
5.12

5.20
5.27
5.33
5.37
5.40

5.42
5.42
5.41
5.38

2.14
2.51
2.61
3.05
3.28

3.85
4.48
5.12

0.44
0.83
1.20
1.55
1.89

2.22
2.54
2.84
3.14
3.42

3.69
3.95
4.20
4.43
4.64

4.84
5.03
5.20
5.35
5.48

5.60
5.69
5.77
5.82
5.85

5.86
5.85

2.73
3.19
3.33
3.86
4.14

4.79
5.47
6.02

0.57
1.07
1.54
1.99
2.42

2.84
3.23
3.61
3.97
4.30

4.62
4.91
5.17
5.41
5.63

5.81
5.96
6.08
6.17
6.22

6.23

3.40
3.95
4.11
4.72
5.03

5.71
6.30

0.71
1.34
1.93
2.49
3.02

3.52
3.99
4.43
4.84
5.21

5.54
5.82
6.06
6.26
6.40

6.48
6.51

4.20
4.84
5.02
5.68
5.98

6.55

0.90
1.68
2.42
3.11
3.75

4.35
4.89
5.37
5.79
6.15

6.42
6.62
6.72

小　プ　ー　リ　呼　び　径　（㎜）小プーリ
回転数
（rpm）

80 90 100 125 160 200 250 315 400 500 630

L形　基準伝動容量表（許容最小径80mm、推奨最小径90mm）

基準伝動容量表

基準伝動容量表

表２-１２-１
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0.01
0.01
0.01
0.02
0.02

0.02
0.03
0.03
0.05
0.06

0.00
0.00
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.02
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.03

0.03
0.03
0.03
0.03
0.04

0.04
0.04
0.04
0.04
0.04

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

0.06
0.06
0.06
0.06
0.06

0.06
0.07
0.07
0.07
0.07

0.07
0.07
0.08
0.08
0.08

0.08
0.08
0.09
0.09
0.09

0.02
0.02
0.02
0.02
0.03

0.03
0.04
0.05
0.08
0.09

0.00
0.01
0.01
0.01
0.01

0.02
0.02
0.02
0.02
0.03

0.03
0.03
0.03
0.04
0.04

0.04
0.05
0.05
0.05
0.05

0.06
0.06
0.06
0.06
0.07

0.07
0.07
0.07
0.08
0.08

0.08
0.09
0.09
0.09
0.09

0.10
0.10
0.10
0.10
0.11

0.11
0.11
0.11
0.12
0.12

0.12
0.13
0.13
0.13
0.13

0.02
0.02
0.03
0.03
0.03

0.04
0.05
0.06
0.10
0.12

0.00
0.01
0.01
0.01
0.02

0.02
0.02
0.03
0.03
0.04

0.04
0.04
0.05
0.05
0.05

0.06
0.06
0.06
0.07
0.07

0.07
0.08
0.08
0.09
0.09

0.09
0.10
0.10
0.10
0.11

0.11
0.11
0.12
0.12
0.12

0.13
0.13
0.13
0.14
0.14

0.15
0.15
0.15
0.16
0.16

0.16
0.17
0.17
0.17
0.18

0.03
0.03
0.03
0.04
0.04

0.05
0.06
0.08
0.13
0.15

0.00
0.01
0.01
0.02
0.02

0.03
0.03
0.04
0.04
0.04

0.05
0.05
0.06
0.06
0.07

0.07
0.08
0.08
0.08
0.09

0.09
0.10
0.10
0.11
0.11

0.12
0.12
0.12
0.13
0.13

0.14
0.14
0.15
0.15
0.16

0.16
0.16
0.17
0.17
0.18

0.18
0.19
0.19
0.20
0.20

0.20
0.21
0.21
0.22
0.22

0.03
0.04
0.04
0.05
0.05

0.06
0.08
0.09
0.15
0.18

0.01
0.01
0.02
0.02
0.03

0.03
0.04
0.04
0.05
0.05

0.06
0.06
0.07
0.07
0.08

0.09
0.09
0.10
0.10
0.11

0.11
0.12
0.12
0.13
0.13

0.14
0.14
0.15
0.15
0.16

0.17
0.17
0.18
0.18
0.19

0.19
0.20
0.20
0.21
0.21

0.22
0.22
0.23
0.23
0.24

0.24
0.25
0.26
0.26
0.27

0.04
0.04
0.05
0.05
0.06

0.07
0.09
0.11
0.18
0.21

0.01
0.01
0.02
0.02
0.03

0.04
0.04
0.05
0.06
0.06

0.07
0.07
0.08
0.09
0.09

0.10
0.11
0.11
0.12
0.12

0.13
0.14
0.14
0.15
0.16

0.16
0.17
0.17
0.18
0.19

0.19
0.20
0.21
0.21
0.22

0.22
0.23
0.24
0.24
0.25

0.25
0.26
0.27
0.27
0.28

0.29
0.29
0.30
0.30
0.31

0.04
0.05
0.05
0.06
0.07

0.08
0.10
0.12
0.20
0.24

0.01
0.01
0.02
0.03
0.04

0.04
0.05
0.06
0.06
0.07

0.08
0.09
0.09
0.10
0.11

0.11
0.12
0.13
0.13
0.14

0.15
0.16
0.16
0.17
0.18

0.18
0.19
0.20
0.21
0.21

0.22
0.23
0.23
0.24
0.25

0.26
0.26
0.27
0.28
0.28

0.29
0.30
0.31
0.31
0.32

0.33
0.33
0.34
0.35
0.36

0.05
0.06
0.06
0.07
0.08

0.09
0.11
0.14
0.23
0.28

0.01
0.02
0.02
0.03
0.04

0.05
0.06
0.06
0.07
0.08

0.09
0.10
0.10
0.11
0.12

0.13
0.14
0.14
0.15
0.16

0.17
0.18
0.18
0.19
0.20

0.21
0.22
0.22
0.23
0.24

0.25
0.26
0.26
0.27
0.28

0.29
0.30
0.30
0.31
0.32

0.33
0.34
0.34
0.35
0.36

0.37
0.38
0.38
0.39
0.40

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

回 転 比 に よ る 付 加 容 量
小プーリ
回転数
（rpm）

1.00

1.01

1.02

1.04

1.05

1.08

1.09

1.12

1.13

1.18

1.19

1.24

1.25

1.34

1.35

1.51

1.52

1.99

2.00
以上

575
690
725
870
950

1160
1425
1750
2850
3450

100
200
300
400
500

600
700
800
900
1000

1100
1200
1300
1400
1500

1600
1700
1800
1900
2000

2100
2200
2300
2400
2500

2600
2700
2800
2900
3000

3100
3200
3300
3400
3500

3600
3700
3800
3900
4000

4100
4200
4300
4400
4500

4600
4700
4800
4900
5000

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.02
0.03
0.03

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.01
0.01
0.01
0.01

0.01
0.02
0.02
0.02
0.02

0.02
0.02
0.02
0.02
0.02

0.02
0.02
0.02
0.03
0.03

0.03
0.03
0.03
0.03
0.03

0.03
0.03
0.03
0.03
0.04

0.04
0.04
0.04
0.04
0.04

0.04
0.04
0.04
0.04
0.04

（単位：kW/リブ）L形　回転比による付加容量表

基準伝動容量表

L

表２-１２-２
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その他 
OTHERS
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設計及び使用上の留意事項 …………………P.37

リブスター  ベルトのトラブルと寿命限度…P.41

リブスター  設計検討依頼書  ………………P.42
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設計及び使用上の留意事項

ベルトの取付けについて

-153-5886-本文.qxd  23.6.22 15:32  ページ 55

①軸間距離を縮めます。

②ベルトを取付けて、軸間距離を広げベルトにテンションを与えます。

③プーリを手動で回転させ、ベルトをなじませます。

⑥再度、張力を測定しながら取付け張力（理論張力（To）×1.5）に
　なるよう張力設定します。

⑦ベルトの張力が緩んだ後、張り直し張力（理論張力（To）×1.3）になるよう
　張力設定を行います。
　※張り直し時期は、ベルトのご使用条件、環境により異なります。
　　数日～数週間後を目安に張り直してください。

プーリ ベルト プーリ

プーリ ベルト プーリ

プーリ ベルト プーリ

④張力を測定しながら新品時の取付け張力（理論張力（To）×1.5）に
　なるように張力設定します。

⑤約1分間のならし運転を行います。

プーリ ベルト プーリ

ベルト新品時張り直しのイメージ

なじみに
よる伸び

走行時の負荷、
張力による伸び
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ベルトの張力測定方法

-153-5886-本文.qxd  23.6.22 15:32  ページ 55

3
資料編

1. 非接触型音波式ベルト張力計（ドクターテンション®タイプ-Ⅳ）による
　張力測定方法

〇ドクターテンション®タイプ-Ⅳとは
　非接触型音波式ベルト張力計です。小型マイクでベルトの周波数を読
　み取り、瞬時にベルト張力を表示します。

Ｎ値と周波数（Hz)との関係は下記の通りです。

張力から周波数に換算する場合の計算式

使用手順

1. 必ず駆動装置の電源（スイッチ）を切り、ベルトが静止していることを

　確認する。

2. ドクターテンション®タイプ-Ⅳに必要な測定条件を入力する。

3. スパン中央付近に、ベルトとマイクロホンセンサを対面方向に向けて

　約10mmの位置に固定する。

4. ベルト表面をドライバーの柄などで軽く叩き、ベルトを振動させる。

5. 手順1～4を複数回繰り返し、機械が読み取った値の平均を記録する。

※使用方法の詳細は、取扱説明書をご確認ください。

 F ：周波数（Hz）
Ls：スパン長さ（m）
To：取付張力（N）
W：ベルト単位長さあたりの質量（kg/m）（P.25 表2-8参照）

ここで

F＝ ×
1

2×Ls
To
W
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設計及び使用上の留意事項

ベルトの張力測定方法

-153-5886-本文.qxd  23.6.22 15:32  ページ 55

使用手順

1. スパン長さを実測または、計算で求めます。

　スパン長さを求める計算式はP.25を参照ください。

　スパン長さが1746mmの場合

　→たわみ量　＝1746×0.016

　　　　　　　＝27.94mm（≒1.1inch）

2. 初張力を求めます

　初張力を求める計算式はP.25を参照ください。

3. たわみ荷重を求めます

　たわみ荷重を求める計算式はP.25を参照ください。

4. ペンシル型ベルト張力計のリングを設定する

5. スパン長の中心の所をペンシル型ベルト張力計で押さえて測定する

6.測定した数値を読み取る

たわみ荷重測定用リングを
ゼロの所に設定してください。

たわみ測定用リングを計算した
数値の所に設定してください。

27.94mm（≒1.1inch）

設定したリングに
合わせる

→たわみ荷重測定リング
　が止まる場所の数値
　がこのベルトのたわみ
　荷重です。

たわみ荷重

｝

2.たわみ荷重（張り荷重）による測定方法（ペンシル型ベルト張力計）

〇ペンシル型ベルト張力計とは
ベルトスパン長の中央を押し込み、たわみ荷重でベルト張力を測定する
張力計です。荷重を加えるときのたわみ量が100mmスパン長あたり
1.6mmとなるようにしてください。
（例えばスパン長が500mmの場合、たわみ量は8mmとなります。）
このときの荷重を測定してください。

たわみ荷重による測定原理

　（1）たわみ量（mm）

　　　＝スパン長×0.016

　（2）たわみ荷重

　　　＝基本的には、個別設計検討により算出してください。

スパン長 

荷重

100mmスパン長あたり
1.6mmのたわみ量

ペンシル型ベルト張力計の構造

たわみ荷重測定部

たわみ荷重用リング

たわみ測定用リング

たわみ量測定部
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設計及び使用上の留意事項

-153-5886-本文.qxd  23.6.22 15:32  ページ 56

アイドラプーリの使用は、ミスアライメントを起こしたり、屈曲疲労による寿命の低下になることがあります。

次の機能上やむを得ない場合を除いて、できれば避けてください。アイドラプーリを用いて設計する場合はP.22 表2-1-2をご参照ください。

●ベルトについて

　・軸間距離が長い場合やJ形およびK（PK）形など、リブ山が小さいとき、リブが1つずれてセットされる誤組がないように注意が必要です。

　・ベルトの取替えはP.41表3-2に示す故障内容とイメージに達した場合行ってください。

●プーリについて

　・多本掛けの場合、プーリ寸法が均一に仕上がっているか確認してください。伝動軸の平行度、偏心度を1/3°以内に抑えてください。

　・使用中にプーリ溝摩耗および傷がないかチェックしてください。特にプーリ先端Rが小さくなる（とがってくる）と、ベルトの耐久性に

　　悪影響を及ぼしますので、そのときはプーリを取替えてください。

(　 　　　　 )アイドラプーリ径は小プーリ 
同等以上の径にする 

ベルト・プーリ使用上の注意

アイドラプーリを使用する場合

図3-1

アイドラプーリの使用理由

(1)軸間距離が調節できない場合

(2)ベルトをクラッチ代わりに用いる場合

(3)ベルトのスパン長さが長く、振動発生のトラブルを生じる場合 

(4)プーリの接触角度を大きくする場合

(5)運転中の張りを調整する場合

(6)障害があってベルトを迂回させる場合

アイドラプーリ使用上の注意事項

●アイドラプーリは、ベルトのゆるみ側でご使用ください。（図3-1・図3-2参照）

●アイドラプーリは、他のプーリに干渉しないようにしてください。

●外側アイドラプーリは、フランジのないフラットな形状としてください。

●接触角度が変わる場合は、伝動容量を補正してください。（P.24 表2-6参照）

アイドラプーリの使用方法

内側アイドラプーリを用いる場合

駆　動

従　動

駆　動

従　動

(　 　　　　)アイドラプーリの最小径は 
表3-1の通りです。

図3-2

外側アイドラプーリを用いる場合

ベルト形 J

50 90 150

K（PK） L

最小プーリ径

表3-1 アイドラプーリ最小径 （単位：㎜）
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故障内容 イメージ 故障原因 対　　策 寿命限度（判断目安）

リ ブ ゴ ム 亀 裂

・高温環境下での使用
・高負荷によるスリップ

・適正な張力を与える
・放熱の処置を取る。
・リブ数を増加させる。

・亀裂が心線に達した
　もの各リブ5 箇所以上

リ ブ ゴ ム 摩 耗

・プーリ面粗度が大きい
・高負荷の入力

・プーリ溝の面粗度を
　Ra=3.2 以下に仕上
　げる。
・リブ数を増加させる。

・心線の見えるまで摩
　耗したもの

リブ底⻲裂（輪断）

・組付け時のリブずれ
・ミスアライメント
・リブ底の異物堆積

・正しく組み付ける。
・アライメント調整を
　行う。
・リブ数を増加させる。

・亀裂が 1リブ幅まで
　成長したもの 1 箇所
　以上

リ ブ ゴ ム 欠 け

・高温環境下での使用
・高負荷の入力

・放熱の処置をとる。
・リブ数を増加させる。

・1 箇所以上

心線の切断（破断）

・負荷変動、ショック 
　ロードが大きい。
・負荷プーリのロック
・オーバーロード
・異物噛み込み

・リブ数を増加させる。 ・1リブ幅以上心線が
　切断

心 線 の は み 出し

・高負荷の入力
・最小プーリ径より小さ
　い径での使用

・リブ数を増加させる。
・最小プーリ径以上で
　使用する。

・1 箇所以上で長さが
　50㎜以上

表 3-2  リブスター®ベルトのトラブルと寿命限度
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①最新のカタログかどうか、弊社ホームページでお確かめください。
②ご不明な点がありましたら、上記までお問い合わせください。
③お断りなく、記載内容を変更する場合があります。
④本カタログの一部または全部を複写、複製、改変することは形態を問わず禁じます。
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